SCHIENENSCHLEIFMASCHINE

RGM 2-24

LUDDENEIT UND SCHERF GMBH

L & S Luddeneit und Scherf GmbH www.l-und-s.de
WimmlerstraBe 25

D-07806 Neustadt an der Orla Tel.: +49-36481-5645-0
GERMANY Fax: +49-36481-5645-19

|

|
3\
\

Y

“& _‘
g

TN
T

(AN

TAVIRTRNANAARM
I

Die RGM 2-24 ist eine mobile gleisgebundene Schienenschleifmaschine, bestehend aus zwei Wageneinheiten.
Die Anlage verfiigt tiber 24 unabhingig voneinander einstellbare Schleifmotoren, die mit frequenzgesteuerten
Elektromotoren angetrieben werden. Der computergesteuerte Schleifprozess wird mittels Bildschirmen in
den Kabinen vom Bediener iiberwacht.

Die Schienenschleifmaschine ist mit einem Online-Messsystem ausgestattet. Die Messaufnahme fir
Schienenkopfquer- und -langsprofil erfolgt digital, die Daten werden automatisch und kontinuierlich erfasst,
ausgewertet und gespeichert.

Die Schleifmaschine ist fiir die Beseitigung von Walzhaut, Riffeln und kurzen Wellen in der Schienenoberfliche
sowie zur Profilierung des Schienenkopfquerprofils vorgesehen.

Die RGM 2-24 l4sst sich besonders gut zur Bearbeitung von langen Streckenabschnitten in offenen oder
eingedeckten Bereichen zur Herstellung des Regelprofils in Quer- und Langsrichtung sowie zur Bearbeitung
von Weichen einsetzen.

Die RGM 2-24 entspricht den giiltigen VDE-Vorschriften. DATENBLATT 75/12




Technische Daten der Schienenschleifmaschine RGM 2-24

LANGE ..ottt 26.140 mm
Breite .....coveieicicicic e 2.620 mm
HOhE . 3.750 mm
GeWIChE ..o 850t
SPUIWEILE ... 1.435 mm
Achslast (Schiene) .......cocoeeevcennniccccnenene. max. 13 t
Mindestbogenradius ..........ccccccoeeeciniicnincnnnnene Transport: R40 m
Schleifen: R50 m
Anzahl der Schleifantriebe .........c..c.ccccccceeneiee 24
Drehzahl der Schleiftopfe .......c.cccccoveueueueucacae Uber integrierten Frequenzumrichter bis max. 5.850 U/min stufenlos

computergesteuert einstellbar

Bearbeitbare Schleifwinkel ..............c...c........... -25° SchienenauBenseite
+70° Schieneninnenseite

Bedienung ......c..ccovvveieiiiniiiiiieccen - Schleifprozessiiberwachung tiber Monitor in den Kabinen
- Schleifen in beide Richtungen
- Verfiigbarkeit tiber 100 Schleifprogramme

ANLFIED .o elektrisch / optional: Pandograph oder Stromabnehmer fiir dritte
Schiene

Schleifwinkelverstellung ..........cccccooeeuccccncn. elektromechanisch
Schleifsteinzustellung .........c.cccoceveveueccecninnnne elektromechanisch
Horizontale Schleifsteinausrichtung .............. elektromechanisch
Transportgeschwindigkeit auf der Schiene .... 65 km/h (max.80 km/h)
Arbeitsgeschwindigkeit min..................... 0,5 bis 4,0 km/h

(111 4,0 bis 12,0 km/h
Maximale Steigung .......c.cccovveveuceninnieicucccncne 70 %0
Leistung Schleifstaubabsaugung ..................... 4 x 12.500 m3/h
Wassertank / Vorsprihsystem ............c........ 2x 800 Liter
Sicherheitsvorkehrungen ............c..cccocceeneie. - héhenverstellbare Funkenschiirzen

- Partikel-Emissionsfilter Euro STAGE V
- automatisch Feuerloschanlage

Online MessSgerate........coevecunecincucincceneeennes - Online Querprofil Messaufzeichnung gemaB EN13231
- Online Langsprofil Messaufzeichnung gemaB EN13231
- Online Rauheitsmessung gemaB EN13231

Wartung ASSISTENT......c.ceuveveuereiremeireeeireneeenens - COMMAND Operation Assistent 24/7

ENTWICKLUNG - KONSTRUKTION - HERSTELLUNG - VERKAUF -
SERVICE - DIENSTLEISTUNGEN mit eigener TECHNIK
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